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DataSafe Storage Limited established policy is that of the total commitment to quality assurance to 
provide services which are "FIT FOR PURPOSE" to suit the customers requirements. 

To  ensure  consistent  conformance  to  specified  requirements  and  Customer  expectation  the 
company has implemented an effective quality system meeting the requirements of ISO 9001:2000. 

It is the effective operation of the company procedures that ensures the efficient implementation of 
quality assurance system and the following objectives apply to all personnel:­ 

­  To strive for improved quality levels and promote customer perception of Co quality at all 
times; 

­  To  ensure  that  the  methods  described  within  the  company  procedures  accurately  than 
adequately described the activities being performed; 

­  To  take  timely  and  effective  action  to  prevent  personal  performances  in  non­performing 
situations arising; 

­  To ensure correct use of Co control formats that give objective evidence of compliance of 
quality requirements until the specified Co quality levels are not only achieved, but can be 
positively verified. 

This  quality  system  is  fully  understood,  implemented  and  maintained  at  all  levels  within  the 
DataSafe Storage Ltd at all times, and all employees are made aware of its requirements  via:­ 

­  Being given a personal copy at the commencement of the quality system; 
­  Continuous quality audit and periodic management reviews; 
­  Induction training for new starters 
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